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Céramique technique pour la production industrielle 

dõhydrog¯ne
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MISSION

Une nouvelle technologie de production dõhydrogène à un 

prix compétitif pour les marchés :

basée sur une membrane céramique échangeuse protonique, 

pour la production industrielle dõ®lectrolyseurs de puissance ¨ 

haut rendement.

Existants Emergeants

Industrie pétro -chimique Energies renouvelables
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PRODUIT

Compétences de Ceram Hyd

Convertisseurs

Système 
hydraulique 

Système 
thermique

Assemblage Membrane Electrodes

Montage

Système 
électrique

Contrôle 
Commande
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Assemblage stackComposants Electrolyseurs

Air Liquide

BOC

Linde Gas

Air Products

Praxair

Ebara Ballard

Hydro

Plug Power

Airgas

Total, BP,Shell, 

Chevron Texaco

On-Site H2 producers

é
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AVANTAGES COMPETITIFS 

Production dõhydrog¯ne ¨ un prix comp®titif
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Technologies CERAPEM® PEM ALKALIN

Coût production H 2 1,9-3,7 û/ kg 15 û/ kg 5,5-8 û/ kg

Coût H2avec lô®lectricit® @ 35ú/MWh
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Electricité

MARCHES EXISTANTS

Methanol
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Par électrolyse

Taille : 2,5 mtpa 

Croissance : 1,5 à 5% /
Premier marché : 2,5 mtpa

Marché potentiel : 62,5 mtpa  

Source: IEA Energy Technology Essentials - April 2007 

Electricité

H2 99,99%

pureté

Technologies 

conventionnelles

Alkaline (95%)

Sans émission de CO2

Par reformage

SMR: Steam Methane 

Reforming

Taille : 62,5 mtpa 

Croissance : 1,5 à 10%

Avec émission de CO2

H2 98% 

pureté
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MARCHES EMERGENTS

Eolienne : 
Offshore & 
Onshore

Panneau 
Photovoltaique

84% à 90% 97%-100%

Electrolyseur Transport

45% à 60%

CCGT

Rendement global 

conversion/reconversion : 

36% à 52% Exemple de 
turbine H 2
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